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Abstract of AT388968B 

In a mobile crushing plant 1 for bulky material in which the material to be 
crushed is fed to a feed hopper 2, and the crushed material is transferred 
to a downstream conveyor 8, the feed hopper 2 is subdivided by a guide 
device into two sections. One of the sections is closed off by a screen 3 
facing the feed side, and both sections have separate conveyors 4, 5 in 
the outlet region, the conveyor 4 arranged below the screen 3 and the 
conveyor 5 connected to the second section being connected directly to 
the downstream conveyor 8 with the crushing device 6 in between. 
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(54) ORTSBEWEGLICHE 2ERKLEINERUNGSANLAGE 



(57) Bei einer ortsbeweglichen Zerkleinerungsanlage (1) 
fur stuckiges Gut, bei welcher das zu zerkleinernde Ma- 
terial einem Aufgabetrichter (2) zugefiihrt wird und das 
zerkleinerte Material einero nachgescbalteten Fbrderer 
(8) ubergeben ward, ist der Aufgabetrichter (2) durcb 
eirre Leiteinrichtung in zwei Teilbereiche unterteilt. 
Einer der Teilbereiche ist von einem der Aufgabeseite 
zugewandten Sieb (3) abgeschlossen und beide Teilberei- 
che weisen im Auslaufbereich gesonderte Fbrderer (4,5) 
auf, wobei der unterhalb des Siebes (3) angeordnete 
Forderer (4) und der an den zweiten Teilbereich ange- 
schlossene Fbrderer (5) unmittelbar unter Zwischen- 
schaltung der Zerkleinerungseinrichtung (6) mit den 
nachgeschalteten Forderer (8) verbi^en sind. 
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• Die Erfindung bezieht sich auf eine ortsbewegliche ZerkleinCTungsanlage fCir stuckiges Gut, bei welcher das 
zu zerkleinemde Material einem Aufgabetrichter zugeftihn wird und das zerkleinerte Material einem 
nachgeschalteten FQrderer ubeigeben winL 

Aus der WO 85/03974 isi eine Vorrichtung zum Abheben und Zerkleinem von Asphaltschichten 
5 bekanntgeworden, wobei mittels schaufelartiger Elemente eine Asphaltschicht abgehoben wird und einer 
nachfolgenden Brecheranlage zum Zeikleinem zugefuhrt wind. Nachteilig bei dieser bekannten Einrichtung ist die 
Tatsache, daB sSmtliches Material dem Brecher zugefuhrt wird, so daS anch bweits vorzeiHeinertes Material durch 
den Durchlaufbiecher hindurchgefuhrt wird, wodurch sich Probleme bei d^ korrekten Dimensionierung sowohl 
der Fdrderer als auch des Brechers bei einem insgesamt erhOhtem VerschleiB des Brechers ergeben. 

10 Im Tagbau ist es bekannt, Mineralien durch Bagger, insbesondere durch Schaufelradbagger, aufzunehmen und 
zur weiteren Verarbeitung abzufSrdem. Zur AbfSiderung kOnnen in kcmventiwieUer Weise ScHiderlastkraftwagen 
eingeselzt werden, wobei jedoch aus wirtschaftlichen Oberiegungen in zundimendem MaB auf eine Bandffiiderung 
ubergegangen wirdL Bei der BandfGiderung werden nxhriickbare und vCTlMngerbare BandstraBen zum AbfOrdem des 
Materials aus der Grube eingesetzt. Die Bandf6rd«ung verlangt ab«- zum Unterschied zu einer Abffirderung mil 

15 Laslkraftwagen eine bandgerechte Vorzerideinerung des aufzugebenden Haufwerices, um BeschSdigungen der 
Rirdeigurte und Schwimgkeiten an den Bandubergabestation^ zu vermeiden. 

Der DD-PS 105 027 ist eine HocWeistungsabraumfOrdeibrucke zu entnehmen, bei welcher im Bereich der 
Aufgabeyorrichtung mehrerc untereinanderliegende Resonanzsiebe zur Trennung von aufzugebendem Material in 
uniCTSchiedliche KorngrdBen angeordnet sind und das Grobgut in FOrderrichlung des Bandes am Ende der Siebe 

20 umgelenkt wird und beschleunigt wird. Durch diese bekannte Vorrichtung soil ermfiglicht werden, FSrdMbando* 
mit hohen Bandgeschwindigkeiten zu betreiben, ohne eine ZCTStfining der Bander durch die Aufgabe grobstOddger 
und schwerer Massen zu riskieren. 

Es ist bekannt, mobile Brechanlagen einzusetzen, welche unmittelbar an der Gewinnungsstelle durch die 
AbbaugerMte, beispielsweise Uffelbagger, beladen werden und der Abbaufront nachschreiten. Derarlige 

25 Zerklemerungseinrichtungen k5nnen als Durchlaufbiecher ausgebildet sein, wobei zumeist KratzkettenfiBiderer 
eingesetzt werden. Die Kratzkeltenf5rderer fOrdem das zu zerkleinemde Material in der Folge in den 
Wukungsbereich von Brech- oder Schlagwalzen, wobei bei derartigen Brechanlagen Ausbildungen bekannt sind, 
bei welchen in FOrderrichtung hintereinander eine Mehizahl derartiger Brech- und Schlagwalzen zur Wirkung 
gelangen. Bei der Gewinnung fallen nun gleichzeitig eriiebliche Mengen an b^eits bandgerecht zerkleinerlem 

30 Haufwerk an. Wenn das gesamte gewonnene Material dem Brecher zugefuhrt wird. mussen auch die bereits 
vorzeiklemerten Feinanteile durch den Durchlaufbrecher hindurchgefdrdert werden, wodurch sich Ptobleme bei der 
korrekten Dimensionierung der KettenfGrderer ergeben. Das bereits vorzerkleinerte Material kann zu 
Beeintrachtigungen der FOrderleistung d^ Kettenfft-derer fuhren, und es wird der Brecher mit einer groBen Menge 
bereits korrekt vorzerkleinerten Materials beaufschlagt, welches zumindest teUweise in unerwilnschter Weise 

35 welter zerkleinm wird. Die korrekte, dem nachgeschalteten Bandf5rderer angepaBte KomgrfiBe des Schuttgutes 
laBt sich auf diese Wdse nicht ohne weiteres erzielen. 

Es ist bereits bekannt, das dem Brecher aufzugebende Material einw Vorabsiebung zu unterwerfen. Bei den 
bekannten Einrichuingen sind hiebei jedoch gesonderte Vorsiebe und zusatzliche FSrdercinrichtungem erfbrderlich. 
Die Erfindung zielt nun darauf ab, eine kompakte Einrichtung der eingangs genannten Art zu schaffen, bei 

40 welcher gesonderte. zusMtzliche Einrichlungen entfall^ kCnnen und eine niedrigbauende Einheit geschaffen wird, 
bei welcher das zu zerkleinemde und abzufOrdemde Material ohne Zuhilfenahme weiterer Aufnahmegerate 
unmittelbar bandgerecht aufbereitet werden kann und aljgefttrdert werden kann. Zur LOsung dieser Aufgabe besteht 
die erfindungsgemMBe Einrichtung im wesenUichen darin, daB der Aufgabetrfchter durch eine Leiteinrichtung in 
zwei TeUbereiche unterteUt ist, daB einer der Teilbereiche von einem der Aufgabeseite zugewandten Sieb 

45 abgeschlossen ist und daB beide Teilbereiche im Auslaufbereich gesonderte F5rderer aufweisen, wobei der 
unierhalb des Siebes angeordnete Fordeier und der an den zweit^ Teilb^eich angeschlossaie FBrdei^ unmittelbar 
unter Zwischenschaltung der Zerkleinerungseinrichtung mit dem nachgeschalteten FOrderer verbunden sind. 
Dadurch, daB der Aufgabetrichto" selbst das Sieb enthait, wird sichergesteUt, daB nur das tJberkwn bzw. Grobgut 
die Brechanlage durchHuft, wohingegen das Feingut direkt auf die BandfCrdwanlage Ml Aus dieser MaBnahme 

50 ergibt sich ein reduzierter VerschleiB im Brecher. Weiters ergibt sich der Vrnteil, daB das gesamte Haufwerk nur 
einmal aufgenommen werden muB und keine zusatzlichen Lademaschinen eingesetzt werden mOssen. Das 
Uberkom bzw. Grobgut f^lt seitlich in den Brecherfdrderer bzw. Brecher und es ergibt sich eine niedrige und 
einfachere Bauform der Anlagc, da die Vorircnnung im Bunkerbereich stattfmdet und nicht der gesamte 
FGrdergutstrom bis zu einem Sieb uber der Brechanlage hochgefBidat w^den muB. 

55 Die Anordnung eines derartigen Siebes im Aufgabetrichter, welcher selbst mit dem Maschinenrahmen des 
Brechers verbunden ist, fuhrt zusStzlich dazu, daB der Aufgabetrichter den Erschatierungen des Brechers 
unterworfen wird. Das Sieb wird auf diese Weise auf Grund der beim Brechen auftretenden Erschiiuerungen selbst 
Vibrations unterworfen, wodurch sich die Siebleistung auch bei kleinen Sieben wesentlich verbesserL Das 
bereits kmtkt z^kleinerte Material, welches als Siebdurchlauf unmittelbar dem Abf&iderCT zur Verfiigung gestellt 

60 wird. belastet hiebei nicht nur den nachgeschalteten Brecher nicht, sondem wird auch nicht weiter durch einen 
derartigen Brecher zerkleinert, so daB Anteil von Feinstkom hmhges&tzt wird. 

Durch die Verzweigung bzw. Kontrwrnung im Bereich des Aufgabetrichteis kann dsr Durchlaufbrecher auf die 
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gewunschte Biechleistung bemessen werden, da auf den vergleichsweise groBen Anteil ohnedies b^its korrekt 
vorzerklein^en Materials bei do* Bemessung des Brechers nicht Rucksicht genomm^ werden mufi. 

Um tiotz kompakt^ Abmessungen mit dnem Meinen Sieb die geforderte Siebleistung erbringen zu kOnnen, 
ist die Ausbildung mit Voiteil so getroffen, daS das Sieb zur Horizontalebene geneigt angeordnet ist und zum 
S zweiten Teilbereich des Aufgabetrichters abfallend angeordnet isL Zusdtzlich mit den Erschiitteningen, welchen 
das mit dem Rahmen des Biechers v^undene Sieb unterworfen ist, wird durch ein derardges geneigt angeordnetes 
Sieb die Abfdrderung des Grobkomes von der Sieboberfldche auf den unmittelbar anschlieBend angeordneten 
BiecherfOiderer begunstigL Eine besonders vcMleilhafte Ausbildung eines derartigen Siebes ergibt sich dann, wenn 
das Sieb von einem Stangensieb bzw. Rost gebildet ist, wobei vorzugsweise die Stangen des Siebes zum 

10 Bredierfdrdero- abw^ v^laufi^ angeordnet sind 

Die Zerkleinerungseinrichuing kann in an sich bekannter Weise als Durchlaufbrecher ausgebildet sein, 
wodurch sich auch hier wiedenim kompakte Abmessungen und ein relativ niedrigbauendar Aufgabetrichter 
ergeben. Durch die niedrige Ancffdnung des Aufgabetricht^s kann wiedaum FSrdCTleistung eingespart werden. 
Eine besonders kompakte Ausbildung d^ (Htsbeweglichen Zerkleinerungsanlage ergibt sich dadurch, dafi d^ 

15 BrecherfBrderer und der unlerhalb des Siebes angeordnete FOrderer an einem gemeinsamen nachgeschalteten 
Ffifder^ angeschlossen sind und daB der nachgeschaltete F&der^, der Brech^, der Bredierf&id^ und der FOrd^r 
fur den Siebdurchgang ebenso wie der Aufgabetrichter an einem gemeinsamen Rahmen festgelegt sind. Die 
gemeinsame Anordnung von Aufgabetrichter und Brecher an einem Rahmen fiihrt hiebei zu der erwQnschten 
Veibessening der Siebwkkung durch Erschutterung, und d^ gemeinsame nachgeschaltete F^k'd^rer eiiaubt es, auch 

20 die Obergabe an die nachfolgende Bandstra£e den Bedurfnissen exakt anzupassen. Eine besonders flexible 
Anpassung an nachfolgende BandstraBen 1^ sich dadurch v^irklich^, daB der gemeinsame nachgeschaltete 
F5rderer in H5henrichtung schwenkbar am Rahmen festgelegt ist. Zusdtzlich kann der nachgeschaltete F^rderer 
auch um eine im wesendichen vertikale Achse schwenkbar angeordnet sein, um auch hi^ den AnschluB an die 
nachfolgende BandstraBe im GelSnde zu erleichtem. 

25 Die gewQnschte Ortsbeweglichkeit kann dadurch verbessert werden, daB der Rahmen ein Fahrwerk, 
insbesondere ein Raupenfahrwerk, aufweisL 

Die Erfindung wird nachfolgend an Hand eines in der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispieles n^er 
eriauterL In dieser zeigen: Fig. 1 eine Seitenansicht der erfindungsgemaBen Einrichtung; Fig. 2 eine Draufsicht 
auf die Darstellung nach Fig. 1 und Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie (lU-III) der Fig. L 

30 In Fig. 1 ist eine ortsbewegliche Zerkleinerungsanlage (1) dargestellt, bei welcher das zu zerkleinemde 
Material einem Aufgabetrichter (2) aufgegeben wird. Wie sich insbesondere aus Fig. 2 und 3 ergibt, ist innerhalb 
des Aufgabetrichters (2) ein von einem Rost (3) gebildetes Sieb angeordnet, welches Grobgut von Feingut 
trennt Das Feingut fkllt als Siebdurchlauf auf einen Gurtfdrderer (4), welcher unterhalb des vom Sieb 
abgedeckten Bereiches angeordnet ist, wohingegen das Grobgut auf den parallel zum Gurtfdrderer (4) 

35 angeordneten Kettenf5rderer (5) gelangt, welcher gleichzeitig als BrecherfBrderer ausgebildet ist Das auf den 
BrecherfBrderer (5) gelangende Material wird in der Folge einem Brecher (6) zugefiihrt. Das vom Brecher (6) 
gebrochene Material sowie das bereits zuvor abgesiebte Material auf dem Gurtfdrderer (4) gelangt zu einer 
gemeinsamen Ablauftricht^ (7), wo es an einen nachfolg^iden F{Hderer (8) iib^geben wird 

Das Sieb (3) ist als Stangensieb ausgebildet, dessen Stangen (9) in Richlung zur Obergabestelle an den 

40 KettenfBrder^ (5) abwSrts geneigt verlaufen. 

Die Einrichtung verfugt uber ein gemeinsames Raupenfahrwerk (10). Der nachgeschaltete FBrderer (8) ist 
um eine Achse (11) in HBhenrichtung schwenkbar, um die Obergabe an nachgeschaltete FBrderer der BandstraBe 
(12) zu erlek:htem. 

Der gemeinsame FGrderer (8) ist uber eine Abspannung (13) mit dem Rahmen der Einrichtung (1) 
45 veibunden und kann mittels dieser Abspannung (13) in HBhenrichtung um die Achse (11) voschwenkt werden. 

ZusMtzlich kann das AustragsfBrderband (8) um eine im wesendichen vmikale Achse (14) verschwenkt 
werden, um im GelMnde eine bessere Anpassung an die Orientierung der AbfBrdereinrichtung (12) zu 
ermBglichen. 

Anstelle d^ gemeinsamen Ablaufschurre (7) kann auch ein QuerftJrderer angeordnet sein, welcher das vom 
50 Brecher (6) gebrochene Material auf den nachgeschalteten FBrderer (8) ubergibt. Der FBrderer (8) kann 
abweichend von der Darstellung in Fig. 1 und 2 durchgehend ausgebildet sein und bereits unterhalb des Rostes 
bzw. Siebes (3) beginnen. Bei einer derartigen Ausbildung eines einzigen durchlaufenden AbfBrderbandes, 
welches bereits unterhalb des Siebes (3) beginnt, ist allerdings die Beweglichkeit, insbesondere die 
HBhenanpassung und die Seitenanpassung, des nachgeschalteten FBrderers (8) an nachfolgende 
55 AbfBrdereinrichtungengeringer. 
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5 patentansprOche 



10 

1. Qrtsbewegliche Zerkleinerungsanlage fiir stiickiges Gut, bei welcher das zu z^kleinemde Material einem 
Aufgabetrichter zugef&hrt wird und das zerkleinerte Material einem nachgeschalteten FOrderer ubergeben wird, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Aufgabetrichter (2) durch eine Leiteinrichtung in zwei Teilbereiche 
unterteilt ist, daB einer dot Teilbereiche von einem der Aufgabeseite zugewandten Sieb (3) abgeschlossen ist und 

15 daB beide Teilbereiche im Auslaufbereich gesonderte F5rderer (4, 5) aufweisen, wobei der untcrhalb des Siebes 
(3) angeordnete F6rdei^ (4) und der an den zweiten Teilbeieich angeschlossene Ffirderer unmittelbar unter 
Zwischenschaltung deer Zerkleinerungseinrichtung (6) mit dem nachgeschalteten FMerer (8) verbunden sind. 

2. Zerkleinerungsanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi das Sieb (3) zur Horizon talebene 
20 geneigt angeordnet ist und zum zweiten Teilbereich des Aufgabetrichters (2) abfaDend angeoidnet ist 

3. Zerkleinerungsanlage nach Anspruch 1 oder 2» dadurch gekennzeichnet, daB das Sieb (3) von einem 
Stangensieb bzw. Rest gebildet ist 

25 4. Zerideinerungsanlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Stangen (9) des Siebes (3) zum 
Brecherfi^dera- (5) abw^ verlaufend angeordnet sind 

5. Zerkleinerungsanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Zerkleinerungseinrichtung (6) als Durchlaufbrecho' ausgebildet ist 

6. Zerkleinerungsanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzekhnet, daB der BrecherfOrderer 
(5) und der unterhalb des Siebes (3) angeordnete Fdrderer (4) an einem gemeinsamen nachgeschalteten Ffirderer 
(8) angeschlossen sind und daB der nachgeschaltete Fdrderer (8), der Brecher (6), der BrecherfOrdCTer (5) und der 
F<3rderer (4) fiir den Siebdurchgang ebenso wie der Aufgabetrichter (2) an einem gemeinsamen Rahmen 

35 festgelegtsind. 

7. Zerkleinerungsanlage nach einem der Anspriiche I bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der gemeinsame 
nachgeschaltete Fdrderer (8) in H6h^chtung schwenkbar am Rahmen festgd^ ist 

40 8. Zerkleinerungsanlage nach einem der An^riiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB d^ Rahmen ein 
Fahrweik, insbesondete dn Raupenfahrw^ aufweist 



45 
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